[bookmark: _GoBack]1、CNC冲床费用计算： 
大批量按0.06元/秒(216元/小时) 
中等批量按0.08元/秒(280元/小时) *小批量按0.1元/秒(360元/小时)。 
批量生产排版的钢板规格按：1219MM*2438MM。
铜板规格按：600MM*1500MM。    
冲击频率按：
3次/秒（间隙25MM）
2次/秒（间隙112MM）
1次/秒（间隙325MM）     
*选模时间按：3.0秒（平均） 
2、剪床开料费用计算： 
1）  碳钢剪板的报价标准：
[image: 1]
[image: 2]
不锈钢剪板的报价标准：
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3 、折弯费用计算：
碳钢折弯的报价标准
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2）不锈钢折弯的报价标准
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4 、剪角机费用计算：
大批量每剪一刀按：0.1元/刀。   
中等批量每剪一刀按：0.2元/刀。   
小批量每剪一刀按：0.3元/刀。 
3.5 焊接（氩焊、线焊、碰焊）费用计算： 
大批量每一点焊按：0.1元/点，连续焊按：0.1元/厘米。   
中等批量每一点焊按：0.15元/点,连续焊按:0.15元/厘米.    
小批量每一点焊按:0.2元/点,连续焊按:0.2元/厘米. 3.6 普通冲床(25T)费用计算: 
普通冲床可加工冲孔、剪角、冲包、铆接、压型等工艺。   
大批量每加工一道工序按：0.1元/工序。   
中等批量每加工一道工序按：0.2元/工序。   
小批量每加工一道工序按：0.3元/工序。 
5 、钳工费用计算：
*钳工工序包括攻丝、钻孔、沉孔、翻边等。   
*大批量每一道钳工工序按：0.1元/工序。   
*中等批量每一道钳工工序按：0.2元/工序。   
*小批量每道钳工工序按：0.3元/工序。 
6 、打磨费用计算： 
*大批量每一点打磨按：0.1元/点，连续焊打磨按：0.1元/厘米。   
*中等批量每一点打磨焊按：0.2元/点，连续焊打磨按：0.2元/厘米。   
*小批量每一点焊打磨按：0.3元/点，连续焊打磨按：0.3元/厘米。
7、表面处理成本核算 
7.1 表面喷塑费用计算： 
* 大批量表面喷塑按：10元/平方米。小于0.5元按0.5元计算。   
* 中等批量表面喷塑按：12元/平方米。小于0.8元按0.8元计算。   
* 小批量表面喷塑按：15元/平方米。小于1.0元按1.0元计算。
7.2 表面镀彩锌费用计算：
   *表面镀彩锌按：2.5元/公斤。外发加工，按市价。
7.3 表面镀白锌费用计算： 
   *表面镀白锌按：2.5元/公斤。外发加工，按市价。 
7.4 表面镀铬费用计算： 
   *表面镀铬按：15元/公斤。外发加工，按市价。 
7.5 表面镀镍费用计算： 
   *表面镀镍按：10元/公斤。外发加工，按市价。 
7.6 表面镀黑镍费用计算： 
   *表面镀黑镍按：8元/公斤。外发加工，按市价。 
7.7 表面铬化费用计算： 
   *表面铬化按：70元/平方米。外发加工，按市价。 
7.8 表面发黑费用计算： 
   *表面发黑按：2元/公斤。外发加工，按市价。 
7.9 表面阳极氧化费用计算： 
*表面氧化白按：20元/平方米。外发加工，按市价。   
*表面氧化黑按：25元/平方米。外发加工，按市价。 
7.10 丝印费用计算： 
*A4菲林制做费按：120元/张。外发加工，按市价。   
*A4网板制做费按：120元/块。 
*A4丝印按面积的大小或复杂化的大小报价。 
8、装配、包装成本核算 
8.1 装配费用的计算： 
 *厂内装配人工费不含紧固件、标准件等费用。 
 *大批量按：10元/每小时，中等批量按15元/每小时，
小批量按：18元/每小时。 
8.2 包装费用的计算： 
   *包装材料费按实际用量计算。 
   *厂内包装人工大批量按：13元/每小时，
大等批量按：15元/每小时，
小批量按：18元/每小时。 
8.3 大批量按实际发生的费用计算装配费和包装费。 
8.4 一般情况下，中等批量和小批量的装配费、包装费、运输费、报废成本，按材料费的15%计算。运输费只含珠江三角洲范围内。 
9、运输费用的计算： 
9.1 货车运输费用报价见《短途运输价格一览表》。 
9.2 大批量按实际发生的费用计算。 
9.3 中等批量和小批量的运输费按实际发生的费用计算。 
9.4 长途运输或出口，费用另计。
10、报废成本的计算： 
大批量的报废成本的计算按：报废成本=单件产品材料费*（2%~5%）。
以上为样本，具体价格按照当地市场价！
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